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Dovolte, abychom se predstavili

MRB Sazovice, spol. s r.o. - ryze ¢eskda vyrobni spole¢nost
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Vznik firmy, ¢innost zdmecnickd a klempitskda vyroba.
Cinnost firmy rozsifena o vyvoj, vyrobu a prodej bezpe&nostnich dvefi s pozdrni odolnosti.

Zasadni zména orientace spole¢nosti na sluzby v oblasti zpracovani plechl - laserové fezdni, dérovani,
ohranovani, svareni atd.

Cinnost v oblasti zpracovdni plecht rozsitena o laserové fezdni trubek a profild (otevienych i uzavienych) a laserove
fezani nekovovych plosnych materiall. V cervnu 2004 byl ve spolecnosti uspésné certifikovan systém jakosti dle
CSN EN ISO 9001:2001.

Do provozu byla uvedena moderni préskovd lakovna.

Vyroba se rozsifila o automatické ohybaci centrum a vznikla nové pobocka v Kroméfizi specializujici se prave
na trubky, profily a 3D laserové fezdani tvarovych dild.

Posileni technologického vybaveni o vidknové (fiber) lasery vhodné pro fezani nerezu, hliniku a jeho slitin, mosazi,
médi apod.

Pofizeni technologie kombinovaného stroje spojujici pfednosti vysekdvani a pdleni laserem. Technologie je vhodnd
pro dily se slozitéjsimi tvary a s vice otvory nebo zdvity.

Pofizena novd technologie na laseroveé fezdni trubek a profild, kterd je vhodnd pro velkorozmérové dilce
s max. uhlopfickou az 406 mm.

Pofizena novd technologie na plazmové fezdani trubek a profild, kterd je vhodnd pro velkorozmérové dily
s maximalni Uhlopfi¢kou az 600 mm

Pro¢ s ndmi spolupracovat

Disponujeme velkou kapacitou 2D lasert, dokdzeme pdlit plechy o velikosti 3 000 x 1500 mm a tloustce az 30 mm.

Pro plogné vyrobky s velkym mnoZstvim otvor(, zavitl a prolist Ize vyuZit nase dérovadla nebo 2D laser kombinovany
s dérovadlem

Disponujeme péti trubkovymilasery a jednim plazmovym strojem, kde mdZzeme zpracovat vstupni délky az 12,5 m
s uhlopfickou spojenim 10 mm-600 mm.

Laserovym nebo plasmovym fezdnim mizeme pdlit uzaviené a oteviené profily (trubky, jekle, L, U, H, | profily atd.).

Disponujeme dvéma 3D lasery pro laseroveé fezdani tvarovych dild (vyliskd).

DokdzZeme zpracovat i nevodivé, nebo silnosténné materidly, které fezeme pomoci vodniho paprsku
(az do tloudtky 120 mm).

2D vypalky mGzeme i tvarovat na nékterém z 11 ohranovacich list (dle typu zakdzky), nebo mazeme vyuzit automatické
ohybaci centrum, které se vyznacuje vysokou presnosti a je vhodné pro stfedni a vétsi série vyrobkd.

Nabizime svarovani od jednoduchych dild a7 po ndro¢né sestavy — jak pro kusovou vyrobu, tak i série pfi vyuZiti
svarovacich robotd.

Ddle nabizime operace jako napt. rovndni plechd az do sily 23 mm, zakruzovani, lisovdni, navarovani matic,

svornik@ atd., vrtdni, brougeni a mimo jiné i montdzni operace.

S vyuzitim viastni praskove lakovaci linky zajistime povrchovou upravu dilct o velikosti az 3 000 x 300 x 1800 mm.
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LASEROVE REZANI PLOSNEHO MATERIALU

Rezani provadime na nejmodernégjsich strojich firmy TRUMPF
a BYSTRONIC, které v poslednich letech prosly kompletni
obménou a modernizaci.

V soucasné dobeé disponujeme Ctyfmi stroji. Jeden

z téchto strojl je postaven na technologii CO, laseru a tfi
na technologii viaknovych (fiber) laserd. Jsme tak schopni
nabidnout nejvhodnéjsi technologii opracovani s cilem
dosahnout vysoke kvality fezu a soucasné vysoké rychlosti
fezu.

Zdakladni udaje:
Technologie: CO, lasery nebo vidknové (fiber) lasery

Max. format zpracovdavaného plechu: 1500 x 3 000 mm
Rozmérova a geometricka pfesnost fezanych tvart: oz 0,2 mm

Max. tloustka materialu:

Ocel: 0,5 aZ 25 mm

Nerezovy materidl: 0,5 az 30 mm
Hlinikové slitiny: 0,5 az 30 mm
Mosaz, méd": 0,5 az 12 mm

Vice informaci

LASEROVE A PLAZMOVE REZANI TRUBEK A PROFILU

Rezani trubek a profilll provadime na strojich firmy TRUMPF,
ADIGE, BYSTRONIC a WARCOM.

Disponujeme stroji, které jsou postaveny na technologii
CO, laserti nebo na technologii vidknovych (fiber) laser(
doplnéné jednim plazmovym strojem. Jsme tak schopni
nabidnout nejvhodnéjsi technologii opracovani s cilem
dosahnout vysoke kvality fezu a soucasné vysoké rychlosti
fezu.

Nejnovejsi technologie disponuje i druhou obrdbéci
hlavou s revolverovym zdsobnikem pro Sest ndastrojd,

za jejichz pomoci jsme schopni zhotovit na jednom stroji
a pfi jediném upnuti materialu zdvity, kalibrované otvory,
flowdrill apod. Je tak mozno dosdhnout uspory vyrobnich
ndkladd vypusténim operaci jako je fezdni, vrtdni, frézovani,
vysekdvdani a mezi operacni manipulace.

Zdakladni udaje:

Technologie: CO, lasery, viaknové (fiber) lasery a plazma
Max. délka zpracovaného profilu: 12 500 mm

Max. délka hotového dilu: 12 500 mm

Max. hlopf¥i¢ka trubky nebo profilu: 600 mm

Rozmérova a geometricka pfesnost fezanych tvart: a7 02 mm
Druhy zpracovatelnych profild: trubky, jekle, U profily, L
profily, H profily, | profily...

Max. tloustka materidlu:

Ocel: 30 mm
Nerezovy material: 20 mm
Hlinikové slitiny: 5 mm

Vice informaci
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LASEROVE REZANI VYLISKU (3D)

Pro fezani tvarovych 3D dill (vylisk) vyuZivéme stroje
znacky TRUMPF a PRIMA POWER LASEDYNE.

Nabizime prostorové fezdni do lisovanych dild, velkych

i malych svarencd, profilové oceli a podobné. Disponujeme
dvéma stoji s touto technologii, s jednim a dvema
pracovnimi prostory. Coz umoznuje vysokou efektivitu prdce,
kde na jednom stanovisti probihd vyména dilu a soubézné
na druhém stanovisti samotné pdleni.

Stroje jsou schopny vyfezat tvar do:
e Vyliska (vyfuky, kryty, diezy, trapéz plechy a jine)

e Svafenct (bedny, kryty, vrata, nddrze a jiné)

e Hutnich profilt (trubka, jekl, profily L, T, U a jiné)

Max. Rozmér dilce: 4 000 x 1500 x 750 mm
Rozmérovda a geometrickda pfesnost fezanych tvart: az 0,2 mm

Max. tloustka materidlu:

Ocel: 12 mm
Nerezovy materidal: 5 mm
Hlinikové slitiny: 4 mm

DEROVANI PLECHU

K dérovani, prostfihavani plechd vyuzivéme modernich
technologii firmy TRUMPF.

Stavaijici vyrobni kapacity predstavuii tfi dérovaci (niblovaci)
automaty, v pfipadé jednoho z nich se jednd o technologii
dérovaciho automatu kombinovanou s laserovym fezdnim,
kterd je ekonomicky vyhodnd u plechovych vyrobkl s vice
otvory a zavity.

Dalsi technologické moznosti stroje:

e Tvafeni zavita velikosti M3-M8

*  Zhotoveni tvarovych prolist (nap¥. pro kuzelovou hlavu
$roubu)

e Prostfizeni + prolisy (vétraci otvory v krytech stroja,
motort)

*  Provadéni kratkych ohybt § x v (90 x 25 mm) do 90°

e Signovdni

e Popisovani

Zakladni udaje:

Max. format zpracovavaného plechu: 1500 x 3000 mm
Rozmérova a geometricka pfesnost fezanych tvard: a7 02 mm
Otoéna hlava: 1

Poéet néstroja k osazeni: 21

Max. tloustka materidalu pro dérovaci automaty:

Ocel: 0,5 az 3 mm
Nerezovy material: 0,5 aZ 1,5 mm
Hlinikové slitiny: 0,5 a7z 3 mm
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Max. tloustka materialu pro kombinovany stroj:

Ocel: 0,5 az 4 mm

Vice informaci

Nerezovy material: 0,5 az 2 mm

Hlinikové slitiny: 0,5 aZ 4 mm

Vice informaci

OHYBANI| PLECHU

Ohybdni plechl provadime na nejmodernéjsich
ohranovacich strojich firmy TRUMPF, BYSTRONIC a SAFAN.

Vyrobni kapacity zahrnuji jedendct ohranovacich lisd, jsme
tak schopni zaijistit Sirokou $kalu ohybl a dosdhnout vysoké
kvality a efektivity vyroby pfi realizaci rznych typd zakdzek.

Zdakladni udaje:

Max. délka ohybu: 3100 mm (zdlezi na tl. materidalu)

Max. tloustka materialu: oz 12 mm (zdlezi na délce ohybu)
Max. lisovaci sila: az 1700 kN

Max. zdvih: 365 mm

i TruBend 5170

AUTOMATICKE OHYBACI CENTRUM

Pro tuto technologii ohybani plechl vyuzivdme CNC
ohybaci centrum SALVAGNINI.

Vyhodou této technologie jsou nékolikandsobné rychlejsi
vyrobni ¢asy nez u béznych ohranovacich list. Stroj
umoznuje sekvencni ohybani rédiust (postupné ohybani)
— ohyby s v&tsim radiusem ( min. radius 5 mm, max. radius
100 mm). Vyhodné pouziti zejména u vyrobkd s ndsobnym
ohybem.

Zakladni udaje:
Max. délka ohybu: 2500 mm
Max. rozmér rozvinu: cca 2500 x 1500 mm

Max. vyska jednoho ohybu: 203 mm
Dotlaé&eni: 180°

Tloustka materidlu:

Ocel: 0,5 mm a7 2,5 mm Vice informaci

Nerezovy material: 0,5 mm az 2 mm
Hlinikové slitiny: 0,5 mm oz 3 mm
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REZANI VODNIM PAPRSKEM

Pro fezani vodnim paprskem vyuzivame stroj znacky PTV.
Tato technologie je obzvlasté vhodnd pro fezani materidld,

které nelze fezat laserem (nevodivé a silnosténné materidly).

Rez je provadén za ,,studena” tj. materidl neni v misté fezu
tepelné namahan.

Obzviaste u hlinikovych slitin, skla a keramickych desek je
dosazeno vysoké kvality fezu.

Druhy zpracovatelnych materidlu:

o Keramika, Zzula, mramor apod.

e Sklo

e Plasty, laminaty, pryz, polyuretan

*  Vsechny druhy oceli véetné nastrojovych
*  Barevné kovy a jejich slitiny

Zakladni udaje:

Max. rozmér zpracovdvaného matrialu: 3500 x 2000 mm

Max. tloustka fezaného materidlu: aZ 100 mm (zaleZi na druhu materidlu,

v nékterych piipadech az 120 mm)

Rozmérovd a geometrickd pfesnost fezanych tvart: az 0,2-0,5 mm

korekce podiezi

ROBOTICKE SVAROVANI

Nabizime Siroké kapacity svafovani v podobeé tfech
préimyslovych robotickych svafovacich pracovist. jednoho
pracoviste s kolaborativnim robotem a dvemi laserovymi
svafovacimi pracovisti na strojich TRUMF a PRIMA POWER
LASEDYNE.

Tyto svafovaci kapacity jsou vhodné k realizaci zakdzek

se stfedné velkymi a velkymi sériemi. K zajisténi malych

¢i prototypovych seérii vyuzivaime rucni svarovaci pracoviste
s pfipravkovymi stoly.

Metody svarovani:

MIG-MAG, PLAZMA TIG, MICRO MIG
o LASEROVE SVAROVANI.
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DOPLNKOVE A MONTAZNI OPERACE

Provadime tyto technologické operace:

Rucéni svarovdani metodou MIG MAG, TIG
na pfipravkovych stolech
Svarovdni ocelovych, nerezovych a hlinikovych
materidld
Kondenzdtorové navarovdni svornikd, zavitkovych cepd,
matic apod.
Lisovani svornikd (ruéni i robotické)
Vystifednikové lisovani
Bodové svarovani
Zakruzovani plechu

Max. tloustka plechu: 3 mm

Max. §itka plechu: 950 mm

Min. primér zakruzeni: 95 mm
Rovndni plechi:

Max. tloustka plechu: 23 mm

Max. §itka plechu: 1200 mm
Hydraulické lisy
Sloupove vrtacky (vrtdni, zavity, flowdrill, atd.)
Pohledové brouseni (ru¢ni i roboticke)
Montdzni operace vyrobnich celkd

Vice informaci

POVRCHOVE UPRAVY

Nabizime spoluprdci pfi finalizaci vyrobku. Provozujeme
automatickou lakovact linku a nabizime moznost
provedeni povrchovych Uprav vyrobkl prostfednictvim
praskove lakovny. DokdZzeme lakovat vyrobky z ocelového,
pozinkovaného a hlinfkového materidlu jak pro interiérove,
tak pro exteriérové nasazeni.

Zakladni udaje:
Max. hmotnost dilce: 100 kg pfi pInéni do 50 kg/m
Max. rozméry vyrobki: 3000 x 300 x 1800 mm nebo

2600 x 800 x 1800 mm
Rychlost dopravniku: 1,2 m/min

Umime zaqjistit:
Praskoveé lakovani
Tryskdini a omildni
Zarové a galvanické zinkovdni

Vice informaci
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KONSTRUKCE

Nabizime tu nejsnadnejsi cestu od Vasi predstavy az po findini vyrobek. Pracovnik nasi konstrukéni kanceldre s Vami
prokonzultuje Vas pozadavek, predstavu, pfipadne designérsky ndvrh. Konstruktér ddle vytvori pocitacovy 3D model
vyrobku, ktery Vam predvede.

Po vyjasnéni véech detaild na modelu Vém nabidneme presnou cenu za kompletni vyrobek, véetné pripadné povrchové
Upravy, zabaleni a dopravy na ur¢ené misto.

Nase spoluprdce mize mit nasledujici prabéh:

e Vstupni jedndni - definovani potfeb a pozadavk

e Tvorba poéita¢ového modelu

«  Uprava modelu s naslednym schvdlenim

¢ Cenovd nabidka na vyrobu vzorku, popf. pro sériovou vyrobu
*  Vyroba vzorku

*  Pripadnd montaz vybaveni do vzorku

e Odladéni vzorku

*  Vyroba ovéfovaci série (3—10 ks)

e Zahdgjeni sériové vyroby

Pouzivaime konstrukeéni programy AutoCAD a 3D modeldF INVENTOR.

| MRB
. LSS RYCHLE.

SAZOVICE BEZPECNE.
MRB Sazovice, spol. s r.o. Obchodni oddéleni:
IC: 63488051

. Ing. Hvézda Petr
B 263488051 tel.: +420 734757 107

www.mrb.cz il: hvezda@mrb
tel.: +420 577 112 511 ey vezaaeinrocz

+420 602 587 979
email: mrb@mrb.cz

Pobocka Sazovice: Pobocka Kroméfiz:
MRB Sazovice, spol. s r.o. MRB Sazovice, spol. s r.o.
Sazovice 191 aredl Magneton a.s.

763 01 Hulinska 1799/1

767 53 Kromériz
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